Vogtland Schleiftechnik erschlief3t
Rationalisierungspotenzial

Mit dem Stechsystem VSTools lassen sich ganze Arbeitsgidnge einsparen und Maschinenkapazi-

tiaten erhohen

I Die Werkzeugspezialisten der Vogt-
landSchleiftechnik (VST) aus Plauen
haben sich inzwischen mit ihrem An-
spruch - Qualitat erhéhen, Produkti-
vitdt steigern und Rationalisierungs-
potenziale erschlieBen - in der metall-
verarbeitenden Branche einen Namen
gemacht. Mit ihren Sonderwerkzeu-
gen lassen sich beim Zerspanen ganze
Arbeitsgange einsparen. So etwa mit
den VSTools, einem System von Werk-
zeughaltern und Schneidplatten zur
Herstellung von Nuten und Profilen
mit angepassten Geometrien.

VST Flachfom- und Innenrund-
formmeiBel, Sonderbohrer und -fra-
ser aus Hartmetall sowie Sonderwen-
deschneidplatten aus Cermet, Hart-
metall, HSS, CBN und PKD (geschlif-
fen oder erodiert) sind in der Automo-
bilbranche wie auch im Maschinenbau
gefragt. Mathias Engel, Geschaftsfih-
rer von VST: ,Wir betrachten das Ge-
samtsystem aus Werkstlick, Applika-
tion, Maschine und Werkzeug. Dabei
spielen die Werkzeugkosten im Verhalt-
nis nur eine untergeordnete Rolle bei
den Gesamtkosten der Fertigung. Wo

weitere Infos www.sonderwerkzeug24.de
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es richtig ins Geld geht, das sind bei-
spielsweise Maschinenstillstinde oder
Arbeitsvorgange, die in vielen Fallen
durch wesentlich schnellere Losungen
ersetzt werden kénnen.” VSTools sind
ein System aus Werkzeughaltern und
Schneidplatten fiir Bearbeitungsaufga-
ben mit Stechbreiten bis 60 mm.

Die Werkzeuge haben einen geschlif-
fenen Schaft, der flir exakte Positionie-
rung sorgt, eine hohe Wechselgenau-
igkeit von unter 0,02 mm, sind leicht

VSTools sind ein System aus Werk-
zeughalterungen und Schneidplat-
ten fiir die unterschiedlichsten Bear-
beitungsaufgaben mit Stechbreiten
bis 60 mm.

sowohl von links als auch von rechts zu
bedienen und behindern den Spanfluss
nicht. AuRerdem macht sich die sehr
hohe Spannkraft durch den ,Schwal-
benschwanz” bei der Produkt-Endqua-
litat deutlich bemerkbar.

VSTools kénnen durch Formstechen
statt Kopierdrehen direkt einen kom-
pletten Arbeitsgang einsparen. Lang-
bohren mit anschlieBendem Abdre-
hen und Kopierdrehen war der bishe-
rige Produktionsprozess zur Herstel-
lung eines zu verschraubenden Mes-
singteils. Ein wesentlicher Vorteil des
Formstechens gegeniiber dem Kopier-
drehen ist die deutliche Zeitersparnis.
Denn wiahrend beim Kopierdrehen die
komplette Kontur zeitaufwandig abge-
fahren werden muss, sticht die Form-
platte das Profil in einem einzigen Be-
arbeitungsschritt komplett fertig. Da-
riber hinaus sorgt das Wechselsy-
stem der VSTools flr weitere Rationa-
lisierungs-Effekte. Denn der schnelle
Wechsel der Formplatte ohne aufwan-
dige Justierarbeiten spart wertvolle
Zeit ein und minimiert so die Ristko-
sten. B
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