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VSTOOLS, EIN INNOVATIVES
SYSTEM AUS
WERKZEUGHALTERUNGEN
UND SCHNEIDPLATTEN

Wenn es in der zerspanenden Indu-
strie darum geht, groBe und kleine
Chargen noch giinstiger und qualitativ
besser fertigen zu kdnnen, geht an der
Vogtland SchleifTechnik (VST) aus
Plauen kein Weg vorbei. Mit hochge-
nauen Profil- und Sonderwerkzeugen
verschaffen die Plauener ihren Kunden
technologische Vorteile, die sie in Pro-
duktivitdt und Qualitdt ummiinzen. Ein
Beispiel dafiir ist die Werkzeugserie
VSTools zur Nut- und Profilherstellung.

Seit 1998 schreibt die Vogtland
SchleifTechnik eine Erfolgsgeschichte
mit Sonderwerkzeugen fiir die metallver-
arbeitende Industrie. Zum Produktspek-
trum gehéren Flachfom- und Innen-
rundformmeiflel, Sonderbohrer und
-fréser aus Hartmetall wie auch Sonder-
wendeschneidplatten aus Cermet, Hart-
metall, HSS, CBN und PKD (geschiiffen
oder erodiert). Mathias Engel,
Geschdftsfithrer von VST: Wir betrach-
ten grundsétzlich das komplette Maschi-
nenumfeld inklusive der gesamten Zer-
spanungsaufgabe. Darin machen die
Werkzeugkosten im Verhdltnis nur ein
Bruchteil der Gesamtkosten in der Ferti-
gung aus. Da wo es richtig ins Geld
geht, das sind beispielsweise Maschi-
nenstillstdnde oder Arbeitsvorgdnge, die
einfach nicht mehr zeitgemdB sind und
in vielen Féllen durch wesentlich schnel-
lere Lésungen ersetzt werden konnen.
So entwickeln wir zusammen mit dem
Kunden das produktive Werkzeug, ohne
groBartig in bestehende Prozesse einzu-
greifen. Damit erreichen wir auch eine
kostenglinstige Umsetzung. Und unterm
Strich bringen unsere Werkzeuge immer
die gewlnschten Qualitdtsverbesserun-
gen und Kostenreduzierungen.”

Beispiel fiir die Leistungsfahigkeit
des Unternehmens ist VSTools, ein inno-
vatives System aus Werkzeughalterun-
gen und Schneidplatten fiir die unter-
schiedlichsten Bearbeitungsaufgaben.
Mit VSTools sind sehr groBBe Stechbrei-
ten bis 60 mm méglich bzw. verschie-
dene Einstiche, die sich auf 60 mm am
Bauteil befinden. Die Werkzeuge haben
einen geschliffenen Schaft, der fur
exakte Positionierung sorgt, eine sehr
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hohe Wechselgenauigkeit von unter
0,02 mm, sind leicht von links und
rechts zu bedienen und behindern den
Spanfluss nicht. AuBerdem verleiht die
extreme Spannkraft dem Werkzeug
hohe Stabilitét und Prozesssicherheit.

Christian Léwe, Vertriebsleitung:
.Unsere Spezialisten passen die Form
der Halterung und Schneidplatte opti-
mal an die Bearbeitungsaufgabe an.
Das macht sich fur den Anwender
bezahlt.” So beispielsweise beim Drehen
einer Zwischenwelle aus C 45. Zwar
lagen Werkzeug- und Halterkosten der
VSTools héher als bei den zuvor einge-
setzten Wendeschneidplatten, am Ende

EINSCHNEIDEND

sparte der Hersteller aufgrund der hohe-
ren Standzeit und Mehrfachbearbeitung
bei den Werkzeugwechselkosten ein.
Und die deutlich hohere Nutzung der
Maschinenkapazitét von rund 776 Stun-
den im Vergleichszeitraum brachte pro
gefertigtem Teil massive Ersparnis.

Die VST produziert auf dem neue-
sten Stand der Konstruktions- und Ferti-
gungstechnik. Hochprédzises CNC
Profilschleifen, wahlweise im Verbund
mit Draht- oder Rotationserodieren,
gewdhrleistet beste QualitGt. Jede Form
mit Freiwinkeln auch (iber 15° ist még-
lich. Die Qualitétssicherung wird durch
computergestiitzte Auswertung gewdhr-

NEWS

HOCH ADDITIVIERTES SCHNEIDOL MACHT
PRODUKTION WIRTSCHAFTLICHER

Mit der neuen Generation mineralélfreier Schneidéle bietet die Rhenus
Lub GmbH & Co KG ihren Kunden jetzt einen hoch additivierten Schmier-
stoff, der Wirtschaftlichkeit und Umweltvertréiglichkeit vereint. Das neue
Hochleistungsdl r.rhenus EP 22 S ist frei von Chlor, Schwermetallen und
Mineralélen. Zugleich tragt das neue universelle Schneiddl dozu bei, die Pro-
duktion im Unternehmen wirtschaftlicher zu gestalten. Denn dank seiner
hohen Leistungsfahigkeit erbringt rrhenus EP 22 S in unterschiedlichsten
Anwendungen beste Ergebnisse. So kénnen Kunden von Rhenus Lub mit
dem neuen EP-Schneiddl die Sortenvielfalt der Schmierstoffe im Unterneh-
men deutlich reduzieren.

rrhenus EP 22 S hat sich im Praxiseinsatz nicht nur bei normalen bis
schweren Zerspanungen von hoch legierten Stdhlen, sondern auch von Alu-
minium- und Buntmetalllegierungen bestens bewdhrt. Dabei entstanden
beim Kontakt mit Buntmetallen keinerlei Verfarbungen, was sich auch in der
Kupferkorrosionsnote 1 niederschlcigt. Dank seiner guten Schmierwirkung
gewdhrleistet r.rhenus EP 22 S selbst beim Abwdlzfrisen oder anderen
schweren Bearbeitungen wie Tiefbohren oder Gewindeschneiden hohe Ober-
fléchengliten.

Dabei zeichnet sich das Schneiddl dank seiner innovativen Basis aus oxi-
dationsstabilem Ester und seines besonderen chemischen Aufbaus durch
eine sehr geringe Nebelbildung aus. Ausgestattet mit polaren Wirkstoffen
zeigt r.rhenus EP 22 S in der Bearbeitungspraxis eine hohe Netzféhigkeit und
gutes Haftvermdgen auf den Metalloberfidchen. ,Durch diese spezielle For-
mulierung ist es uns gelungen, die Nachsatzkonzentration von r.rhenus EP
22 S sehr gering zu halten”, erkldrt Stephan Klaue, Produktmanager Zerspa-
nung bei Rhenus Lub. ,Im Vergleich zu
den herkdmmlichen mineraélbasierten
Schneidélen ist eine lingere Standzeit
nachweisbar.” (11911-51)

Dank seiner hohen Leistungsfahigkeit erbringt r.rhenus
EP 22 § in unterschiedlichsten Anwendungen beste
Ergebnisse. Das neue Hochleistungsl hat sich im
Praxiseinsatz nicht nur bei normalen bis schweren
Zerspanungen von hoch legierten Stahlen, sondern
auch von Aluminium- und Buntmetafllegierungen
bestens bewahrt.
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‘ V5Tools ist ein innovatives System aus
Werkzeughalterungen und Schneidplotten fir die
unterschiedlichsten Bearbetungsaufgaben. Mit VSToals
sind sehr groBe Stechbreiten bis 60 mm méglich.

leistet. Zusdtzlich kénnen PKD-Werk-
zeuge mit gelaserten Spanleitstufen ver-
sehen werden.

sonderwerkzeug24.de

Um dem Kunden ein méglichst kom-
plettes Produktportfolio an Sonderwerk-
zeugen aus einer Hand anzubieten,
kooperiert die VST mit der WK-Werk-
zeugservice GmbH aus Waibstadt und
mit der Iserlohner Ochel Werkzeugpro-
duktions GmbH (Spezialwerkzeuge fir
die Aluminium verarbeitende Fahrzeug-
industrie). Unter der Dachmarke sonder-
werkzeug24.de erhdlt der Kunde einen
einzigen Problemloser fir die verschie-
densten Applikationen in seiner Ferti-
gung. (11911-21)

DIE HABEN
DEN BOGEN RAUS!

Den Kihlmittelstrahl eng um die
Ecke fiihren - kein Problem mit 90°-
Schlauchbogen

Im Bereich Kihlschmierstoffzufiih-
rung setzt sich immer mehr die Erkennt-
nis durch, dass groe Mengen allein
noch kein Garant fir die optimale Kih-
lung und Schmierung in der Schneid-
zone darstellen. Genau da aber ist der
heikle Punkt zu finden, der nicht nur
Uber die Qualitét der gerade bearbeite-
ten Oberflache, sondern auch Uber die
Standfestigkeit der Werkzeugschneide
entscheidet. Aus diesem Grund versucht
man heute, den Kihlmittelstrahl direkt
in die Schneidzone zu bringen. Viele
Spindelsysteme, Werkzeughalter und
Werkzeuge werden dazu mit einer inne-
ren Kuhlmittelzufuhr (IKZ) ausgeriistet.
Die hohen Zusatzinvestitionen betreffen





