Kompromisslose PKD-Sonderwerkzeuge fiir
schwer zerspanbare NE-Materialien

Superschneidstoff macht moderne Zerspanaufgaben erst moglich

I PKD-Werkzeuge spielen in der mo-
dernen Fertigungstechnologie unter-
schiedlichster Schlisselindustrien eine
immer wichtigere Rolle. Denn der Su-
perschneidstoff wird auch mit den
schwierigsten abrasiven NE-Metallen
und Verbundwerkstoffen fertig. Hochste
wirtschaftliche Fertigungsqualitat ver-
sprechen dabei die Fraser, Bohrer, Form-
und Monoblockwerkzeuge der Ochel
Werkzeugproduktions GmbH. Die Spe-
zialisten aus Holzwickede sind seit der

50 dihws- 2.0

Einflhrung von PKD als Schneidstoff vor
rund 30 Jahren als Pionier und Trendset-
ter eng mit der rasanten Entwicklung
dieser Hochleistungswerkzeuge verbun-
den.

An der synthetischen Herstellung von
Diamanten bissen sich schon die Magi-
er und Alchimisten des Mittelalters die
Zahne aus. Die Losung dieser naturwis-
senschaftlichen Geheimnisse wurde erst
im vergangenen Jahrhundert gelost:

Hochdruck-Hochtemperatursynthese
beziehungsweise Flissigphasensintern
sind die ,,Zauberwdrter”. Seither ist der
Siegeszug des synthetischen Diamants,
etwa in der Elektronikindustrie, der Me-
dizintrechnik und auch in der Werk-
zeugherstellung, ungebrochen.

Mathias
Ochel

.Polykristalliner
nicht nur nahezu

Engel, Geschéftsfihrer der
Werkzeugproduktions GmbH:
Diamant (PKD) hat
identische Eigen-
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Firmenberichte

schaften von natlrlichem Diamant, son-
dern lasst sich in immer gleichbleibend
hoher und reproduzierbarer Qualitat
herstetlen. Das ist fur die Werkzeug-
herstellung eine wesentliche Vorausset-
zung. Unsere PKD-Werkzeuge sind ge-
pragt durch sehr scharfe Schneidkanten,
hohe Resistenz gegen abrasive Einfllsse
und extreme Harte. Dadurch sind mo-
derne Zerspanaufgaben von Verbund-
werkstoffen, wie GFK und GLARE, sowie
NE-Metallen, wie etwa hochsiliziumhal-
tigen Aluminium-Gusslegierungen, erst
wirtschaftlich méglich.”

Kompetenz im PKD-Sonder-
werkzeugbau

Die Ochel Werkzeugproduktions GmbH
ist Mitglied der Dachmarke sonder-
werkzeug24.de, unter der sich die drei
Werkzeugspezialisten Ochel, Vogtland
Schleiftechnik GmbH und WK-Werk-
zeugservice GmbH zu einem einzigar-
tigen Verbund von Werkzeug-Know-
how zusammengeschlossen  haben.
Dort erhélt der Anwender optimal aufei-
nander abgestimmte Sonderwerkzeuge
fir die unterschiedlichsten Applikati-
onen quasi aus einer Hand.

In dieser Allianz deckt die Ochel Pro-
duktpalette das gesamte Spektrum von
kleinsten Anwendungsfallen der Uhren-
industrie bis zum massiven Schwer-
zerspaner der Erddlbranche ab. Der
Hauptfokus liegt, historisch begrin-
det, im Automotive-Sektor. Parallel dazu
wachst der Kundenstamm in den Be-
reichen Kunststoffverarbeitung, Luft-
und Raumfahrt, Medizintechnik und er-

PKD-Nutensenker.

weitere Infos www.sonderwerkzeug24.de

Bildnachweis Ochel Werkzeugproduktions GmbH

neuerbare Energien. Ochel bietet mit
den Werkzeugen alle momentan am
Zerspanungsmarkt gangigen Schneid-
stoffe wie VHM, PKD, HSS, CBN, Cer-
met und Schneidkeramik an. Insbeson-
dere in Hightechbranchen, in denen der
Leichtbau mit hohen Qualitats- und Pra-
zisionsanforderungen rasant zunimmt,
kommen PKD-Werkzeuge von Ochel
zum Einsatz. Mathias Engel: ,Standard
kénnen andere machen. Das gilt fur un-
sere gesamte Werkzeugpalette und ins-
besondere auch fur die PKD-Tools.”

Die PKD-Produktpalette weist eine
Vielzahl verschiedenster Sonderwerk-
zeuge zum Bohren, Frasen, Reiben,
Senken und Einstechen auf. Charakte-
ristisch fir Ochel PKD-Werkzeuge ist:
Es handelt sich ausschlieRlich um Son-
derwerkzeuge mit groRten AbmalRen
im Durchmesserbereich 150 mm x 350
mm  sowie mit Schaftausfihrungen
nach DIN oder nach Kundenspezifika-
tion. Die engsten Toleranzen liegen bei
0,003 mm. Bohr- und Fraswerkzeuge
sind ab 0,2 mm lieferbar. Mathias En-
gel: ,Durch den Einsatz der Form- und
Monoblockwerkzeuge wird ein um-
standliches  und
zeitintensives Fer-
tigen mit Stand-
ardwerkzeugen
vermindert.  Die
aullergewdhnlich
hohe Verschleil’-
festigkeit des sehr
harten Diamant-
schneidstoffes
erhdht die Ein-
satzdauer mar-

RayCutter®

- Schneidkantenbearbeitung von
Diamantwerkzeugen in héchster Glite

- keine Ausbriiche, unabhangig
der KorngréRe des Diamants

- zuverlassige Fertigung mit um-Toleranzen
- flexible Ausbaumbglichkeiten

- rotative Werkzeuge und Inserts
mit einer Maschine bearbeitbar

- saubere Fertigung chne Hilfsstoffe
hochdynamische CNC-Technologie
integrierte Messtechnik

- Spanformgeometrie und
Schneidkante auf einer Anlage

kant. Damit sind Ochel PKD-Werk-
zeuge besonders geeignet fir kom-
plexe Stufen und Konturen, um meh-
rere Operationen in einem Arbeits-
gang durchzufiihren. Dies spart Werk-
zeuge und Wechselzeiten ein. AuRer-
dem kann durch Mehrstufigkeit eine
hohe Fluchtungsgenauigkeit im Werk-
stlick erzeugt werden.”

Prézise Herstellung der
PKD-Sonderwerkzeuge

Die Bearbeitung der auflerst harten
PKD-Schneiden erfordert viel Know-
how und einen geeigneten Maschinen-
park. Qualifizierte, speziell geschulte
Mitarbeiter beherrschen die hochprazi-
sen und komplexen Arbeitsoperationen
auf Senk- und Drahterosionsmaschinen.
Mit speziellen Schleifmaschinen wer-
den engste Toleranzen und hohe Ober-
flachenglten realisiert. Mathias Engel:
,Mit den unwuchtarm rundlaufenden
Werkzeugen kann der Anwender sehr
hohe Schnittgeschwindigkeiten und
Vorschubwerte fahren. Je nach Applika-
tion sogar bis an die Grenzen der Ma-
schinenleistungsfahigkeit.” [

LASER
PLUSS

PRAZISION TRIFFT WIRTSCHAFTLICHKEIT

Diamantartige Werkstoffe mit schirfsten Schneidkanten
wirtschaftlich produzieren mit dem RayCutter® von LASERPLUSS.
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