SUPERSCHNEIDSTOFF

PKD-Sonderwerkzeuge der Ochel Werkzeugtechnologie.

PKD-Zirkular-Formfraser.

PKD-Werkzeuge spielen in der modernen
Fertigungstechnologie unterschiedlichs-
ter Schliisselindustrien eine immer wich-
tigere Rolle. Denn der Superschneidstoff
wird auch mit den schwierigsten abrasi-
ven NE-Metallen und Verbundwerkstoffen
fertig. Hochste wirtschaftliche Fertigungs-
qualitit versprechen dabei die Friser,
Bohrer, Form- und Monoblockwerkzeuge
der Ochel Werkzeugproduktions GmbH.
Die Spezialisten aus Holzwickede sind
seit der Einfiihrung von PKD als Schneid-
stoff vor rund 30 Jahren eng mit der ra-
santen Entwicklung dieser Hochleistungs-

werkzeuge verbunden.

An der synthetischen Herstellung von Dia-
manten bissen sich schon die Magier und
Alchimisten des Mittelalters die Zihne aus.
Die Losung dieser naturwissenschaftlichen
Geheimnisse wurde erst im vergangenen
Jahrhundert gelost: Hochdruck-Hochtem-

peratursynthese beziehungsweise Fliissig-

phasensintern sind die ,Zauberworter®.
Seither ist der Siegeszug des synthetischen
Diamants, etwa in der Elektronikindustrie,
der Medizintrechnik und auch in der Werk-

zeugherstellung, ungebrochen.

Mathias Engel, Geschiftsfiihrer der Ochel
Werkzeugproduktions GmbH: ,,Polykris-
talliner Diamant (PKD) hat nicht nur nahe-
zu identische Eigenschaften von natiirli-
chem Diamant, sondern ldsst sich in immer
gleichbleibend hoher und reproduzierbarer
Qualitat herstellen. Das ist fiir die Werk-
zeugherstellung eine wesentliche Voraus-
setzung. Unsere PKD-Werkzeuge sind ge-
pragt durch sehr scharfe Schneidkanten,
hohe Resistenz gegen abrasive Einflisse
und extreme Hirte. Dadurch sind moderne
Zerspanaufgaben von Verbundwerkstoffen,
wie GFK und GLARE, sowie NE-Metallen,
wie etwa hochsiliziumhaltigen Aluminium-
Gusslegierungen, erst wirtschaftlich mog-
lich.*

Kompetenz im
PKD-Sonderwerkzeugbau

Die Ochel Werkzeugproduktions GmbH
ist Mitglied der Dachmarke sonderwerk-
zeug24.de, unter der sich drei Werkzeug-
spezialisten (neben Ochel die Vogtland
Schleiftechnik GmbH und WK-Werk-
zeugservice GmbH) zu einem Verbund von
Werkzeug-Know-how zusammengeschlos-
sen haben. Dort erhilt der Anwender opti-
mal aufeinander abgestimmte Sonder-
werkzeuge fiir die unterschiedlichsten

Applikationen quasi aus einer Hand.

In dieser Allianz deckt die Ochel Produkt-
palette das gesamte Spektrum von kleinsten
Anwendungsfillen der Uhrenindustrie bis
zum massiven Schwerzerspaner der Erdol-
branche ab. Der Hauptfokus liegt, histo-
risch begriindet, im Automotiv-Sektor.
Parallel dazu wichst der Kundenstamm in
den Bereichen Kunststoffverarbeitung,
Luft- und Raumfahrt, Medizintechnik und
erneuerbare Energien. Ochel bietet mit
den Werkzeugen alle momentan am Zer-
spanungsmarkt gingigen Schneidstoffe
wie VHM, PKD, HSS, CBN, Cermet und
Schneidkeramik an. Insbesondere in High-
techbranchen, in denen der Leichtbau mit
hohen Qualitdats- und Prizisionsanfor-
derungen rasant zunimmt, kommen
PKD-Werkzeuge von Ochel zum Einsatz.
Mathias Engel: ,Standard konnen andere
machen. Das gilt flir unsere gesamte Werk-
zeugpalette und insbesondere auch fiir die
PKD-Tools.*
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pro-Stufenbohrer.

Die PKD-Produktpalette weist eine Viel-
zahl verschiedenster Sonderwerkzeuge
zum Bohren, Frasen, Reiben, Senken und
Finstechen auf. Charakteristisch fiir Ochel
PKID-Werkzeuge ist: Es handelt sich aus-
schliefflich um Sonderwerkzeuge mit grofi-
ten Abmaflen im Durchmesserbereich

150 mm x 350 mm sowie mit Schaftaus-

fithrungen nach DIN oder nach Kunden-
spezifikation. Die engsten Toleranzen liegen
bei 0,003 mm. Bohr- und Fraswerkzeuge
sind ab 0,2 mm lieferbar. Mathias Engel:
»Durch den Einsatz der Form- und Mono-
blockwerkzeuge wird ein umstdandliches
und zeitintensives Fertigen mit Standard-
werkzeugen vermindert. Die aufSerge-
wohnlich hohe Verschleififestigkeit des
sehr harten Diamantschneidstoftes erhsht
die Einsatzdauer markant. Damit sind
Ochel PKD-Werkzeuge besonders geeignet
fiir komplexe Stufen und Konturen, um
mehrere Operationen in einem Arbeits-
gang durchzufiihren. Dies spart Werkzeuge
und Wechselzeiten ein. Auflerdem kann
durch Mehrstufigkeit eine hohe Fluch-
tungsgenauigkeit im Werkstiick erzeugt

werden.

Prizise Herstellung

der PKD-Sonderwerkzeuge

Die Bearbeitung der duflerst harten PKD-
Schneiden erfordert viel Know-how und
einen geeigneten Maschinenpark. Qualifi-
zierte, speziell geschulte Mitarbeiter be-
herrschen die hochprizisen und komple-
xen Arbeitsoperationen auf Senk- und
Drahterosionsmaschinen. Mit speziellen
Schleifmaschinen werden engste Toleran-
zen und hohe Oberflichengiiten realisiert.
Mathias Engel: ,,Mit den unwuchtarm rund-
laufenden Werkzeugen kann der Anwender
sehr hohe Schnittgeschwindigkeiten und
Vorschubwerte fahren. Je nach Applikation
sogar bis an die Grenzen der Maschinen-

leistungsfahigkeit.” [





