Mikrowerkzeuge aus Expertenhand

Minis aus Plauen: Scharf und genau auch in kleinen Abmessungen

W Der Bedarf an hochprazisen Mi-
krowerkzeugen steigt in Branchen wie
Medizin, Elektronik, Formen-, Maschi-
nen- und Fahrzeugbau stetig. Der Werk-
zeugspezialist VST aus Plauen unter-
stitzt die Hersteller mit Minitools ab
0,1 mm Durchmesser. Mit modernster
Technik gefertigt, liefern die Vogtlan-
der diese Mikrofraser, -bohrer, Pro-
fil- und Einstechwerkzeuge mit hervor-
ragenden Oberflichengiiten und sehr
gutem Rundlauf ab Losgréfe 1 bis hin
zu Grofserien.

Kompetenz auch
im Minibereich

Die Oberflachengiite, scharfe Schneid-
kanten und der Rundlauf sind die zen-
tralen Parameter fiir den Erfolg eines
Mikrowerkzeugs. So lassen glatte Ober-
flichen den Span schnell abflieRen,
verhindern Aufbauschneiden und sor-
gen flr lange Standzeiten. Rundlauf-
fehler schlagen bei kleinen Werkzeu-
gen deutlich mehr ins Gewicht, als bei
ihren grolen Pendants. Denn die dyna-

mische Belastung an der extrem diin-
nen Schneide im Zerpanungsbereich,
kann dazu flihren, dass Querkréfte die
Werkzeugschneide zur Seite driicken
bzw. biegen. Rundlauffehler verstarken
diesen Effekt deutlich.

Mathias Engel, Geschiftsfihrer von
VST: ,Die VST produziert auf dem neu-
esten Stand der Konstruktions- und

Fertigungstechnik. Im Bereich Mikro-
werkzeuge schleifen wir auf dem CNC-
Schleifzentrum TTB

Evolution des

Alle nétigen Scheiben sind stdndig einsatzbereit, der Scheibenwechsel erfolgt in-
nerhalb von Sekunden, und extreme Positionier-Wiederholgenauigkeit wird garan-
tiert. Dadurch lassen sich die Werkzeuge in einer Aufspannung mit héchster Prézi-

sion komplett bearbeiten.
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