FIRMENPORTRAIT

VST aus Plauen schleift Minitools

ab 0,1 mm Durchmesser

Der Bedarf an hochprazisen Mikrowerkzeugen steigt in den unterschiedlichsten
Branchen wie Medizin, Elektronik, Formen-, Maschinen- und Fahrzeugbau stetig.
Der Werkzeugspezialist VST aus Plauen unterstitzt die Hersteller mit Minitools ab
0,1 mm Durchmesser. Mit modernster Technik gefertigt, liefern die Vogtlander diese
Mikrofraser, -bohrer, Profil- und Einstechwerkzeuge mit hervorragenden Oberflé-
chengiiten und sehr gutem Rundlauf ab LosgrdBe 1 bis hin zu GroBserien.

Bild 1: Die Schweizer Prézisionstechnologie
der TTB Evolution ist optimal abgestimmt
zur Herstellung von Mikrowerkzeugen

Seit 1998 hat sich VST mit hoch-
genauen Profil- und Sonderwerk-
zeugen in der metallverarbeitende
Industrie einen Namen geschaf-
fen.

Ein Beispiel daflir sind Mikrowerk-

zeuge flr die unterschiedlichsten
Einsatzgebiete.

Kompetenz auch im Minibereich

Die Oberflachenglite, scharfe
Schneidkanten und der Rundlauf
sind die zentralen Parameter flir
den Erfolg eines Mikrowerkzeugs.
So lassen glatte Oberflachen den

Span schnell abflieBen, verhindern

Aufbauschneiden und sorgen filr
lange Standzeiten. Rundlauffehler
schlagen bei kleinen Werkzeugen
deutlich mehr ins Gewicht, als bei
ihren groBen Pendants. Denn die
dynamische Belastung an der ex-
trem diinnen Schneide im Zerpa-
nungsbereich kann dazu fiihren,
dass Querkrafte die Werkzeug-

Bild 2: Alle ndtigen Scheiben sind sténdig einsatzbereit, der Scheibenwechsel erfolgt inner-
halb von Sekunden, und extreme Positionier- und Wiederholgenauigkeit wird gewéhrleistet.
Dadurch lassen sich die Werkzeuge in einer Aufspannung mit hdchster Prézision komplett

bearbeiten
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schneide zur Seite drlicken bzw.
biegen. Rundlauffehler verstarken
diesen Effekt deutlich.

Mathias Engel, Geschaftsflhrer
von VST: ,Die VST produziert auf
dem neuesten Stand der Kon-
struktions- und Fertigungstech-
nik. Im Bereich Mikrowerkzeuge
schleifen wir auf dem CNC-
Schleifzentrum TTB Evolution

des Schweizer Maschinenbauers
TTB Engineering SA. Modernste
Feinfiltrationstechnologie von
Vomat sorgt darliber hinaus mit
praziser Regelgenauigkeit flir
gleichbleibende Temperaturen des
Mediums. Das ist ein wesentlicher
Grundstein fur die konstant hohe
Qualitat klein dimensionierter
Werkzeuge.”

Modernste
Produktionstechnologie

Die Schweizer Prazisionstechno-
logie der TTB Evolution ist optimal
abgestimmt zur Herstellung von
Mikrowerkzeugen. Neben der
schwingungsdampfenden Spe-
zialkonstruktion und leistungsfa-
higen Steuerungstechnik bildet
der Schleifscheibenrevolver mit
4 Spindeln das Herzstiick der
Maschine. Jede Spindel kann mit
bis zu 3 Scheiben bestlickt wer-
den. Dies verleiht der Maschine
wesentliche Vorteile: Alle ndtigen
Scheiben sind standig einsatzbe-
reit, der Scheibenwechsel erfolgt
innerhalb von Sekunden, und
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extreme Positionier- und Wieder-
holgenauigkeit wird gewahrleistet.
Dadurch lassen sich die Werk-
zeuge in einer Aufspannung mit
hoher Prazision komplett bear-
beiten. Auch die Linearachsen
mit speziellen Antriebsspindeln,
der Kombination von hydrodyna-
mischer Schmierung und kalib-
rierter Vorspannung erméglicht
absolut hohe Wiederholgenauig-
keit sowie spielfreie Bewegungen
von weniger als 0,0004 mm. Die
Schleifscheiben kénnen in der
Maschine abgerichtet und ver-
messen werden.

Thomas Wolf, stellvertretender
Produktionsleiter bei VST: ,,Durch
Nachriisten einer Stltzllnette
sind auch Werkzeuge mit einer
Schneidenlange ab 10 x @ her-
stellbar. Derzeit sind mit fliegender
Spannung Werkzeuge mit einer
max. Schneidentange von 15 x &
herstellbar. Ein groBer Vorteil ist
unsere Produktionsflexibilitat: So
sind LosgroBen ab 1 Werkzeug
bis hin zu GroBserien moglich.“

Wenig Warme, wenig
Ausdehnung, wenig Toleranzen

Auch bei der Feinstfiltration

von Schleifélen geht VST keine
Kompromisse ein: Dank Vomat-
Technologie filtert VST im Voll-
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strom und trennt Schmutz- und
Sauberdl zu 100 Prozent. Auf
diese Weise schleift VST immer
nur mit reinem KSS. Darliber
hinaus spult die Vomat-FA 960
bedarfsgerecht zuriick. Moder-
ne Messtechnologie stellt dazu
den Verschmutzungsgrad jedes
einzelnen Filterelements fest. Wird
ein definierter Wert iberschritten,
leitet die Steuerung den Rick-
spullvorgang automatisch ein. Die
anderen Filterelemente gewahr-
leisten wahrenddessen eine kon-
tinuierliche Sauberdlversorgung
mit Reinheitsgrad von 3 - 5 pm.
Diese fortschrittliche Regelung
der Filterkapazitat und damit auch
des Energieverbrauchs schidgt
sich fir VST in den Betriebsko-
sten positiv nieder. Thomas Wolf:
»Ganz wichtig ist das Klhlkonzept

Bild 3: Der stellvertretende Produktionslei-
ter Thomas Wolf Uberpriift und misst das
Schieifergebnis (Werkbilder: VST — Vogtland
Schleiftechnik GmbH & Co. KG, Plauen)

mit extrem hoher Regelgenauigkeit
und prézisen Temperaturiiberwa-
chung des Schieiféls im Bereich
von = 0,1 K. So wird nahezu keine
Warme in das Medium einge-
bracht, die Achsen der Maschine
bleiben konstant und dehnen

sich nicht aus. Das ist wiederum
Grundvoraussetzung fiir toleranz-
freies Schleifen in reproduzierbarer
Qualitat.”

VST stellt im Miniformat ab

0,1 mm Fraser mit Ecken- und
Vollradius, Konuswerkzeuge,
Bohrer mit Formstufen und in
verschiedenen Stirnanschliffen her.
Dartber hinaus Profil- und Ein-
stechwerkzeuge sowie Profilfraser.
Die Spezifikation des Hartmetalls
wird nach dem spateren Einsatz-
gebiet ausgewahlt. Mathias Engel:
»Mittels modernster Messtechnik
Uberpriifen wir die geschliffenen
Mikrowerkzeuge und stellen bei
Bedarf Prifprotokolle aus. Damit
haben wir stets unseren hohen
Anspruch an die Produkiqualitat in
eigener Regie. So schlieBt sich der
Kreis aus Substrat, Schleif-, Klihl-
und Messtechnik und in Kombina-
tion mit langjahriger Erfahrung hin
zu einem optimalen Mikrowerk-
zeug, das beispielsweise auch bei
der Bearbeitung von Titan, Edel-
stahlen oder Zirkonoxiden nicht
versagt.”
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